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1. A mintaizem automatikus vezérlésének elbirasai

El6zmények:

A mintatizem elektromos vezérlGegysegenek elkeszitéset, szereléset, telepitéset, és
belzemelését az Elinvest Kft végezte, a Tedej Zrt.-vel kotott szerz6dés alapjan.

Az Elinvest Kft. elkészitett egy erés-, és gyengearamu elektromos vezérléberendezést,
amely PLC programmal 6sszehangolja és megjeleniti a mintalizem berendezésének
mukodéseét, kézi és automatikus Gzemmodban.

A vezérlés biztositja a mintalizem alabbi berendezéseinek mikddését, megjelenitését, a
villamos motorok és berendezések felligyeletét, tularamvédelmét, a halézati kommunika-
ciot, és a veszélyes berendezésekhez terepi vészleallitdo koroket, valamint az Gzemi ada-
tok rogzitésével a rendszerezett adatok letoltését és tovabbitasat, kozvetlen vezérléssel,
vagy tavkapcsolattal.

1.1. Lucerna fogadéallomas vezérelt berendezései

1.1.1 Padozati vonélancos tovabbito

Meghajtasa: 1 db frekvenciavaltos villanymotor ventilatoros kényszerhitéssel.
Inditasa: novelt frekvenciaval, a lucernabonto terhelésének érzékeléseéig

Mikodése: PLC altal szabalyzott frekvenciaval, a daralé aramfelvételének megfeleléen
Leallitasa, és visszajaratasa: a padozat, lucernabonté megszorulasa esetén
Ujrainditasa: a szorulas megsz(inését kdvetden, az automatikus protokoll szerint
Paraméterezése: max. és min. frekvencia, valamint a késleltetési idék beallitasa

1.1.2 Lucernabonto

Meghaijtasa: 1 db frekvenciavaltds villanymotor direkt vezérléssel
Leallitasa: megszorulas esetén

1.1.3 Emel6 szallitészalag

Meghaijtasa: 1 db frekvenciavaltds villanymotor, szij megcsuszas érzékeléssel
Mikodése: a PLC altal szabalyzott frekvenciaval, a daralé aramfelvételének megfeleléen
Tulterhelés jelzése: a szalag és a hajtogorgd relativ megcsuszasanak ellenérzésével
Paraméterezése: a max. és min. frekvencia, valamint a késleltetési idék beallitasa




1.1.4 Kalapacsos daralé

Meghajtasa: 1 db frekvenciavaltos villanymotor
Megszorulas ellenérzése: a motor aramfelvételének figyelésével

1.1.5 Csigas prés

Meghaijtasa: 1 db frekvenciavaltos villanymotor ventilatoros kényszerh(itéssel
Mikddése: a PLC altal szabalyzott frekvenciaval, a motor aramanak megfeleléen
Présnyomas szabalyzasa: pneumatikus mikodtetési torlokuppal, a motor aramanak
megfeleléen, automatikus vagy kézi vezérléssel

Leallitasa, és visszajaratasa: a csigas prés megszorulasakor, beallitott paraméter szerint
Ujrainditasa: a szorulds megsziinését kdvetéen, az automatikus protokoll szerint
Kijaratasa: az Uzem leallasa alatt, ndvelt frekvenciaval

Paraméterezése: a max. és min. frekvencia, valamint a késleltetési id6k beallitasa

1.1.6 Zoldlé tartaly

Mdkodése::1 db motoros viz-elzard golyds csappal, allapot jelzéssel, szintkapcsolo
elektronikaval, szintmérd jeladoval, 2 db pillangoszelep nyit és zar visszajelzbvel, 1 db
viznyomas érzeékelbvel.

1.1.7 Zodldlé szivattyuk

Meghaijtasa: 2 db frekvenciavaltds villanymotor ventilatoros kényszerh(itéssel
Milkodése: a PLC altal szabalyzott frekvenciaval, a szivattyuk hémérsékletének és
kimeneti nyomasanak ellenérzésével, az elektromos iranyvaltés, 5 db nyit és zar
visszajelzbvel.

1.1.8 Présrostszalag

Meghaijtasa: 2 db villanymotor direkt vezérléssel
1.1.9 Zsomp szivattyu

Meghaijtasa: 1 db villanymotor direkt vezérléssel, szintkapcsol6 elektronikaval

Megjegyzés: barmely berendezés leallasa a technoldgiai sorban elétte 1évé 6sszes
berendezés azonnali leallasat eredményezi. Ujrainditas automatikus protokoll szerint.



1.2 A Fehérjeuizem vezérelt berendezései:

1.2.1 Biomassza kazan

Mikodése: 6nallé vezérlbegységgel, amely a kivant héfokra és nyomasra beallitva
szabalyozza a meleg vizet, biomassza tluzel6anyaggal taplalja a kazant, végzi annak
betdltését a kulsé tarolobol  a napi tartalyba, a kijelz6 folyamatabran mutatja a fébb
jellemzdket, hibajelzéseket, grafikonon jeleniti meg a zajl6 folyamatokat, és kommunikal a
Fehérjetizem PLC- jével

1.2.2 Bojlertartaly

Mdkodése: 1 db hdmérseéklet és 1 db nyomasmerd és 3 db hémeérséklet méré tavadoval

1.2.3 Fiitési keringetd kor és halézati vizes hiitési kor

Mikodése: 2 db villanymotor direkt vezeérléssel, 2 db motoros szabalyzoszelep
(gbmbcsap) analog vezérléssel és allapot visszajelzéssel, 5 db hédmérsékletmérd
szondaval, 1 db nyomasérzékelbvel (tdvado) és 1 db nyomaskapcsoldval.

1.2.4 Cso6 a csOben hokezel6 berendezés

Mikodése: 3 db motoros valtészelep (gdmbcsap) és 1db motoros elzardé gémbcsap
allapot vissza-jelzéssel, 5 db hémérsékletméré szondaval, és 2 db analég nyomasmeérd
szenzorral. A hékezelés-kor a DN40-es cs6ben érkezé hideg zoldlét a 80 C°- os zdldlé
hulladékhgjével, majd 94 C°- os vizzel kb.80 C°- os h6mérsékletre melegitjuk fel.

1.2.5 Mikrohullamu berendezés

Mikodése: 2 db 6nallé villamos berendezés taplalasa
Kommunikacio: digitalis vezérld és visszajelzd kapcsolat a Fehérjelizem PLC- jével

1.2.6 Turdlevalaszto szalag

Mikodése: hbkezelés hatasara végbemend fehérje kicsapatasakor keletkezé barnalé-turd
elegy fazisbontasa, az oldott anyagok és fehérjerdg szétvalasztasa szalagos csepegtetd
tovabbitassal, razassal, és vakuumos elszivo segitségével

Meghaijtasa: 5 db villanymotor direkt vezérléssel, és 1 db frekvencia-valtos vezérléssel

1.2.7 Vakuumszivattyus egység

Mikodése: 1 db 6nallé villamos berendezés taplalasa , 4 db villanymotorral (3 db
ventilator, 1 db szivattyu) direkt vezérléssel, 1 db nyomastavadéval, 1 db motoros elzard
gOmbcsappal (mosoéviz), a Fehérjelzem PLC- jérél vezeérelhetd allapot visszajelzéssel



1.2.8 Szalagprés

Mikodése: kb. 20% szarazanyag tartalmu turd préselése 30-35%-ra
Meghajtasa: 1 db direkt, mosé villanymotor, és 1 db vezérelt villanymotor

1.2.9 Turdédarabolé
Meghajtasa: 1 db villanymotor direkt vezérléssel

1.2.10 Barnalé kezeld

Meghaijtasa: 2 db villanymotor frekvenciavaltds vezérléssel, és 15 db pillangdszelep nyit
és zar visszajelzével, ill. 2 db szintjelzb, 1 db nyomasérzékeld, 2 db motoros elzard
gbmbcsap (moso) allapot visszajelzéssel.

Mikodése: A falon lecsorgé Uledékes folyadék a fenékkupban, a barnalé pedig a
palasttérben gyllik 6ssze. Amikor az egyik tartalyban elérjuk a 95 %-os toltdttséget, akkor
a barnalé a masik tartalyba kerll, és az elsé tartaly 3 éran keresztll Ulepitési funkcidéban
marad. Az ulepités végén a barnalé a szivokupon keresztul a szallito tartalyaba, az
ulepitett anyag a technoldégiai sorba kerdl.

1.2.11 Kompresszor a pneumatikus elemek miikodtetésére

Meghajtasa: 1 db villanymotor direkt vezérléssel, onallé nyomasszabalyozassal, és
taplalassal

1.2.12 Nagynyomasu moso a csepegtetd-, és préseld szalagok tisztitasara

Meghajtasa: 1 db villanymotor direkt vezérléssel, onallé nyomasszabalyozassal, és
taplalassal

1.2.13 Szalagos tovabbité

Meghajtasa: 2 db villanymotor direkt vezérléssel
Mdkodése: szalagprésbdl érkezd turd szallitasa a szalagos szaritoba

1.2.14 Szalagos szarit6

Meghaijtasa: 10 db villanymotor direkt és frekvenciavaltés vezérléssel,
Kommunikacid: digitalis vezérld és visszajelzd kapcsolat a Fehérjelizem PLC- jével.
Mikodése: a 30-35%-0s szarazanyag tartalmu tur6 szaritdsa min.87%-ra, 6 db
szallitészalaggal, meleg levegdvel, elszivo és befuvo ventilatorokkal

Megjegyzés: a zoldlé beallitott sebességgel torténd tovabbitasara csak akkor kerulhet
sor, ha a hdkezel6 berendezés mar biztositani képes az eldirt koagulalasi hémeérsékletet.
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21 A vezérlés

2.1.1 Bejelentkezés

A berendezés helyileg 2db érintéképernyds terminalokrdl vezérelhetd, melyek a
fogaddallomas villamos féeloszté ajtajan, illetve a hdkezeld helyiségben vannak
elhelyezve. Lehet6ség van szamitogépes vagy mobiltelefonos csatlakozas esetén
bdngészdbdl torténd vezérlésre is, ugyan azok a funkcidk és képernydk érhetbek el
igy, mint a terminalokrol. A csatlakozashoz szikséges halézati beallitasokban a helyi
rendszergazda tud segitséget nyujtani.

Fogadd dllomds Hékezeld I. Utdkezeld
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A berendezés mikoddtetése csak megfelel6 bejelentkezés (felhasznalonév és jelszd)
utan lehetséges!

Felhasznald név: Jelszé
user 1234

admin



Bejelentkezni a bal felsé sarokba talalhatd ,Log IN” felirat megérintésével, majd a
bejelentkezési adatok megfeleld beirasaval lehet.
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Sikeres bejelentkezés esetén a ,Log IN” felirat atvalt a felhasznal6 névre és a
képerny6kon megjelennek és elérhetbvé valnak az adott jogosultsagi szinthez
engedélyezett funkciok.

Fogadd dllomds Hékezeld I. Utbkezeld
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Szerviz jogosultsaggal elérhetoveé vallnak a specialis paraméterezési lehetbségek is.

Szerviz

Fogado dllomds Hékezeld I Utdkezeld
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Alalanos Beallitasok

Fogado Auto Bedll

A féképerny6 3 blokkot tartalmaz, melyeket megérintve lehet belépni az adott blokk-
hoz tartozé folyamat képernydre. A f6bb blokkparaméterek a kezdb&képernyén is
megjelennek az adott blokkokban:

Fogadd dllomas Hékezeld I. Utdkezeld
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2.1.2 Beallitasok

2020/ 07/18 10: 36:28  Beallitasok
Rendszerindulas hékezelé Fogadé PID FGtés Hdtés Bl szv
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Uzeméra

DatalLog Hibanapld
Datum és id6 beallitas:

Rendszer indulas késleltetés: A f6 kapcsold bekapcsolasat kdvetéen a beallitott
id6 elteltével kerll a berendezés mikodbképes allapotba.

Szintjelzés késleltetése:

Inv. frekvencia: Az invertereken beallithaté minimalis és maximalis frekvencia. (csak
szervizes belépéssel modosithato)

Nyomas tavadok: A berendezésben lévé nyomastavaddk méréshatarai, valamint a
zoldlé szivattyuk mikddés kézbeni minimalis és maximalis nyomas értékei. (csak
szervizes belépéssel mddosithatd)

PID: A hécseréld automata mikodésekor a hoéfokok és a szikséges PID
paraméterek. (a héfokok és a P | D paraméter admin-os belépéssel allithatdé a tobbi
paraméter csak szervizes belépéssel)

Web Server: Be illetve kikapcsolhat6 a terminal halézaton keresztuli elérése.

Terminal fényer6: Modosithatd a terminal fényereje.



2.1.3 Uzemmod valasztas

A fogadd és a hbkezel6 egymastol fuggetlenll kézi vagy automata moddba
kapcsolhato. (képerny6 bal felsd, illetve kdzépsé rész):

Kézi Gzemmddban a képernyén megjelennek a részegyseégek mikodtetésére szolga-
|6 nyomégombok és adatbeviteli mezdk. (vilagoskeék hatteri mezdk):
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Fogadé Auto Beall.

Uzemmad valtas esetén (automata) a rendszer megerésitést kér:




2.1.4 Kézi uzem, fogaddallomas
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Fogado Auto Beall.

Fogadé allomas: Vondlancos behordd, Bontd henger, Emel6 szallitészalag, Daralo,
Préscsiga, Présrost szalag | és Présrost szalag |l.

A présrost szalagok kivételével minden egységhez tartozik két el6re meneti
sebesség és egy hatra meneti sebesség.

Valamelyik a géphez tartozé nyomdégomb megnyomasaval indithaté és az éppen
aktiv (z6ld szinli)) nyomégomb ismételt megnyomasaval leallithaté a gép.

A géphez tartoz6 valamelyik nem aktiv nyomégomb megnyomasa kikapcsolja az
éppen aktiv kapcsolét.



2.1.5 Kézi tizem, hékezelo

zodle> J31.68C
_ Joskin kocsi . 3
2000 hz  o7m A = Rekip=> 318 &
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[ Prés rost|o Prés rost
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Csatorna

Hoékezel6é: Kazan, Mikrohulldmu berendezés, Keringtetd szivattyu, Rekuperacios
szivattyu, Analég flté és hité szelepek, H6cserélé motoros szelepjei, Zoldlé tartaly
vizszelep, Zoldlé szivattyuk, Barnalé szivattyuk.

Az analdg fltd szelep csak a keringtet6 szivattyu mikoédése kdzben szabalyozhatd!

A zoldlé és a barnalé tartalyok szivattyui csak a megfelelé kézi szelep allasnal
indithaték el. Nem megfelel6 szelepallasra a szivattyunal megjelené piros
,Szelepek!” figyelmeztet.

Lehetéség van egy félautomata mdodra a hécserélé esetében annak
bekapcsolasaval. llyen esetben elindul a keringtet6 szivattyd és a beallitott
héfokértékek alapjan torténik az analdg szelepek (flités, hités) szabalyzasa. (a
kazan nem kapcsol be automatikusan)

A jobb alsé részben az utdkezel6 rendszer gépei kapcsolhatdk be- ill. ki, a h6kezeld
kézi lzemmoddja esetén.



2.1.6 Automata lizem, fogaddallomas

A fogad6é automata Uzemének bedllitasai elérhetd a kezddképernydrél, vagy a
fogado képernygjéérél is:

Fogadd _ Joskin k. T t Bontd h. _/ szalag T Daralé Prés csiga T Levegd JEEREREDE
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@'Hé:'. 50 oo#— 50 s5o4— 50 sc«4— 50 sow— 100 00— 'IO.q 0.0
I @F:E_idf. 1.9 oo 5.0 s0o 18 15 20 20 5.0 so 10.0 100
d .T:@ 10.00 100 1.0 oo 10.0 100 5.0 so
5 ."h:"_";x. 600.0 sooo| 600.0 soo.o
() AUTO OFF 300.0 3000

Ezen a képerny6n lehet beallitani a fogado allomas paramétereit automata Gzemben.
A fels6 sorokban a gépek hajtasainak lizemi frekvenciaértékeit lehet beallitani.

A Joskin kocsi esetében az Uzemi frekvencia egy frekvenciatartomanyt jelent aminek
also és felsd hatarértékét lehet beirni, mivel automata Uzemben ezt a paramétert a
PLC hatarozza meg a két hatarérték kozott a daraldé aramfelvételének fuggvenyében.

Gyors el6rejaratas a Joskin kocsi esetében az automata Uzem inditasakor a
kezd&sebességet jelenti, ezzel a frekvencia értékkel fog mikédni indulaskor, miutan
a bontéhenger terhelését érzékelve a PLC atvalt az izemi frekvenciara.

A préscsiga esetében a gyors elbrejaratas paramétere a leallas alatti kijarataskor
ervenyesul.

Hatrafelé jaratasi értéket a Joskin kocsi €s a préscsiga esetében lehet beallitani. A
Joskin kocsit a vezérlés visszafelé jaratja, amennyiben a bontéhenger megszorul. A
préscsiga visszafelé jaratdsa annak megszorulasa esetén torténik.

Az automata folyamatok aramérték valtozas alapjan szabalyzottak, ezeket az
értékeket a kovetkez6 sorokban lehet megadni.

A gépek Uresjarati arama a terheletlen allapotot jelenti. Ezt az értéket a vezérlés a
folyamat leallitadsara hasznalja fel.



Szabalyzasi érték: a darald esetében ez az érték a daralo terhelésének célértéke, ez
alapjan szabalyozza a PLC a Joskin kocsi fordulatszamat. A préscsiga esetében
szintén a terhelési célérték, ez alapjan szabalyozza a PLC a torlokup rafeszitési
nyomasat.

A maximalis érték a geépek tulterhelési értéke, amennyiben ezt az értéket eléri
valamelyik gép, az adott gépet és a sorban el6tte |évd gépeket a vezérlés ledllitja
(miel6tt az adott hajtas frekvenciavaltéja tulterhelésre leallna), majd megprébalja a
sort Ujra inditani. A préscsiga esetében az Ujrainditast a prés visszafele jaratasa eldzi
meg, a bontdhenger esetében pedig a Joskin kocsi visszafelé jaratasa.

Az idéparaméterek soraiban az idézitések allithatéak be:

Az inditas késleltetési sorban lehet megadni azt az értéket, hogy az adott gép
elinditasat kovetéen mennyi id6é utan induljon a sorban kodvetkezd berendezés. A
vezérlés ezeket az id6ket hasznalja elsé elindulas, €s menet kdzbeni tulterheléses
leallitas utani ujraindulas esetén is.

Hiba id6 sorban lehet azt az értéket beadni, amennyi ideig a hibafeltételnek
folyamatosan teljestilnie kell ahhoz, hogy a hozzarendelt folyamat aktivalodjon.

Hiba torlés: a hiba utani Ujra indulasi kisérlet késleltetési ideje. A visszajaratasos
hibak esetén ez egyben a visszajaratas ideje.

Hiba MAX az az id6, amennyi ideig az adott hiba maximalisan 6sszesen fennallhat,
amennyiben ezt az id6t az adott hiba eléri, a berendezés mar nem indulhat ujra
automata uzemmaodban.

AUTO OFF - itt lehet beallitani a gépsor kijaratasi idejét, ennyi ideig jarnak a gépek
az Uresjarati aramértéekuknél alacsonyabb érteken, miel6tt a berendezés leall. A
visszaszamlalas akkor kezd6édik meg, ha a berendezés minden gépe az uresjarati
érték alatt van. Ha egyik gép terhelése megemelkedik, a leallasi folyamat Gjraindul. A
leallas alatt a vezérlés a torlokupot kihuzza a préscsigabdl.

Az automata Uzemmodban az id6zitbék, aktualis Uzemallapotok és beallitott
paraméterek a fogadé beallitasainal nyomon kdvethetbek:

5
| 30002300 I}
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2.1.7 Automata lizem, hokezel6

A hékezel6 automata izemmdéddjahoz a Hécseréld és a Zold |é szivattyuk megfelel
beallitasait el kell végezni.

A Z0ld Ié szivattyukhoz tartozo beallitasi ablak a Zold 1€ szivattyuk ikonjat megérintve
ugrik elé:

Zoldlé szv.
Stop fogadé &.
Sebesség3 ¢ 0.00

Sebesség2 k 0.00
Indulas s. 1 i 0.00

Minimum i Vizvétel
STOP

| _0.00

Ebben az ablakban lehet beallitani a kilonb6zé zold |é tartaly szintekhez tartozo
szallitasi teljesitményét a zdld 1€ szivattyuknak, illetve a szivattyukhoz tartozé
megengedett minimalis és maximalis nyomaéoldali nyomasértékeket.

Automata Uzemben a Minimum szint beallitasa alapjan vezérli a PLC zold 1é tartalyba
engedett viz mennyiségét. Szint alatt nyit a szelep, szint felett zar — ezzel fenntartva
a hbkezeld egység folyamatos mikodését a lehetd legkevesebb viz hozzaadasaval.

A MIN szint beallitasa a szivattyuk leallitasi szintje (kiurult a tartaly).

A hékezel6 egység beallitasi ablaka a hécserélét megérintve kelll megjelenitésre:

HOoke7aln |

Hbcseréld |.

Futékor kimend
h&mérséklet
2oldIé kimend
hémérséklet

[g]

(o]

00
00
L_00
00
00
L_00
L_00
00
00
00
00
L_00

Fatékor kimend homérséklete: a fltésszabalyzas célértéke.

Zoldlé kimend homeérseéklete: a hiitésszabalyzas célértéke.
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Kovetkez6 sorokban a gépek inditasi / leallitasi késleltetési idejét lehet megadni.

Itt allithaté meég be a vakuumszivattyu csigaszivattyujanak, mosasanak, valamint a
barnalé szivattyu mikodeési paraméterei.

Az automata Uzem ikonjanak megérintésével a kovetkez6 ablak jelenik meg:

; ; I
Hokezeld I. autébmata mod

| Zoldlé szvl | 40.00hz
Zoldlé tartaly

Kazan
Flités kszv
Rekup.kszv

Csepegtetd a.
Turopres
Vakum szv

e
L
L
L
X
X
X
>
X
L
L

Vakum szv.

Az automata programot csak az 6sszes gép megfelel6 mikodése esetén lehet
elinditani (a fehér karakterekkel megjelenitett gépek izemkészsége nem feltétele az
indithatésagnak).

A hékezel6 automata uzemmddjanak bekacsolasakor a kazan megkapja az indito
jelet és elindul a keringtetd szivattyu.

Amint a puffertartaly h6mérséklete elérte a hécserélénél bedllitott ,FiUtékor kimend
hémérsékletet” és a zoldlé tartaly szintje elérte a zdldlé szivattyuknal beallitott ,Ind.”
szintet elindul a zdldlé szivattyu.

Ha a zoldlé tartalyban a folyadékszint lecsOkken a beallitott ,MIN” szint ala, akkor
kinyit a halozati vizet beengedd motoros golyds csap, és a tartalyt feltelik vizzel, az
,Ind” szintig. Amig a zo6ldlé hémérséklete a ,Flut6kor OK min hémérséklet” alatt van, a
rendszer a zoéldlevet vissza keringteti a zoldlé tartalyba. Amint a z6ldlé hémérséklete
elérte a bedllitott h6fokot a szalagprés felé mend szelep atvalt és a mikré-hullamu
berendezés inditd jelet kap. A zoOldlé szivattyu a ,Beallitasokban” beallitott nyomas
értékek kozott mikodik. Tul alacsony vagy tul magas nyomasértek ledllitia a
szivattyut.

A folyamat magatdl leall, ha a fogado rendszer leallt, és a zdldlé tartalybdl kifogyott a
viz (akkor a rendszer mar nem nyitja ki a viz szelepet).
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2.1.8 Utokezelo

Zaldlé szv. | Barnalé tartily
000 hz 000 I/m #44é m3  FEE m,

Zaldhé szv. 1. Barnalé szv. |

000 hz oo Ifm
H&cseréld

zoldle= 305 ¢

Rekup.> 31pc”

Fités-> 31 4 ©°

Mikro.-> 371 C”
Hités. > 79 4 C*

Kszv. F
> 458 C%- 430 C

Kszv. R
> 361 C°z- **** C

Puffer t. s20c”

Viz Barnale

|

Ezen a képerny6n az utdkezel6 gépei talalhatéak / vezérelhetbek: Csepegtetd asztal,
Vakuum szivattyu, Présszalag.

A berendezések ki-, illetve bekapcsolhatdéak a megfelel6 gombok mikddtetésével, a
csepegtet6 asztal alatt a mosashoz nyithaté a viz-, illetve barnalé szelepe. A vakuum
szivattyu tartalyanak oblitéséhez a motoros vizszelep szintén innen mikodtethetd.
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2.1.9 Hokezel6 mosas

Mosas

|. Zoldlé t. I| Hécseréld ||—Eamﬂét. J

Frekvenciaszvl .~ [ 40.00 hz
F | Frekvencia szv2 . 40.00 hz
= Vizmennyiség .~ | .80m3
Mosasi id& 0| 100 sec
Kazan -
Barnalé Szv 1 b4

A PR
=
0.00 bar m Csap viz Vakum szv.
0.00 hz - ; !
0.00 A : 1

Csatorna

A hékezel6 csdvek atmosasara szolgaloé program. Beallithatoé a két zoldlé szivattyu
frekvenciaja a kivant vizmennyiség és a mosas idétartama.

A mosas csak megfeleléen beallitott kézi szelepek esetén indithato el. (Zoldlé
szivattyuk kimend szelepek és zoldlé tartaly visszatérd szelepek)

A rendszer a beallitott ideig keringteti a mosodvizet a hbkezel6 csovek és a zoldlé
tartaly k6zott majd a mosasi id6 letelte utan lelriti a csatornaba.
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2.1.10 Hibajelzés / Napl6zas

Hibanaplé

A fellépd hibakat a rendszer az aktualis képernyd felsd részén el6ugro piros savban
jeleniti meg szdvegesen, nyugtazni a sav megnyomasaval lehet.

Fogadd dllomds Hékezeld I. Utdkezeld

Zbldlé tartaly H&cseréld Barnalé tartaly
000 hz Q00 A Qoo m3 oo m Zoldlg > 3:7C” o0 m3 o0 m3

000 hz 00 A gahz  oooifm| | Fotes-x 324 ¢
Mikro. -> 285 C’ Barnalé szv. Il

Rekup. -» 320C°
000 hz 0o A 000 hz 000 Ifm Hiités -> 285C"

- g14c’
000 hz oo A 853 C”

= 352C”
000 hz 000 A - +4ee 0?

o

Alalanos Beallitasok

Fogado Auto Bedl

A hibakat a vezérlés a hibanapldban is rogziti:

Hibanaplé
2020707716 E01-F22 lecldott inverter barnalé szivattyl 2
020707716 E01-F23.1 lecldott inverter barnalé szivattyd 1
2020707716 E01-Q16.2 lecldott keringtetd szivattyd rekup 1
P020/07/16 F01-Q16.1 lecldott keringtetd szivattyu fltes 1

LR L R T
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A hibanaploban a kdvetkezd adatok szerepelnek: Sorszam / a hiba fellépésének
datuma / a hiba fellépésének ideje / a hiba megsziinésének idépontja / Hiba leirasa.

A mar megszint hibak szovegének alapszine kékre valt.
Uzeméra szamlalo

A vezerl6 rogziti a fobb berendezések 0sszesitett Uzemi idejét:

Uzemadrak
Joskin kocsi
Bonto henger
Emeld szalag
Fogadd dllomds Dardlé Utbdkezeld
Préscsiga Barnalé tartaly
oo hz Qoo A Présrost szalag | ooom3  ppo m3
—| Présrost szalag II 34
oo hz 000 A Zsomp szivattyd 0
—]Zoldlé szivattyu | 139
Zoldlé szivattya Il a4
—| Keringtetd szivattyd | 41910
Keringtetd szivattyd Il 118
—| Barnalé szivattyu | 4
Barnalé szivattyu Il 4
] Kazdn 5570
Mikrohullam 0
Csepegtetd asztal 300
Turoprés 0
Vakum szivattyd 0

Alalanos Beallitasok

Fogado Auto Beall
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2.2 A vezérlés elektromos anyagjegyzéke.

Megnevezés Ossz. Menny. II\EIIenn'y.
gyseg
PLC CPU Omron CJ2M-CPU35 1 db
PLC tapmodul Omron CJ1W-PD022 1 db
PLC Memodriavedod telep Omron CJ1W-BATO1 1 db
PLC Flash Memodriakartya 512Mb Omron HMC-EF583 1 db
PLC /O bévité 16db bemenet Omron CJ1W-ID211 4 db
PLC I/O bévité 16db kimenet Omron CJ1W-OD212 3 db
PLC H&mérséklet bemeneti modul Omron CJ1W-TS562 4 db
PLC Analég be-/ kimeneti modul Omron CJ1W-MADA42 3 db
PLC EtherNET halézati modul Omron CJ1W-EIP21 1 db
PLC soros kommunikaciés modul Omron CJ1W-SCU31-V1 1 db
Terminal MT4720TE 15" szines érintéképerny6s 1 db
Ipari switch Omron W4S1-05B 1 db
Kapcsolészekrény 2200x1200x800 kétajtds fémszekrény (schneider) 2 db
Szekrénylabazat Schneider NSYSPF12200+NSYSPS8200 2 db
Terepi poliészter szekrény Schneider NSYPLM75 3 db
Szelléztetd ventilator Schneider NSYCVF850M30PF+NSYCAG291LPF 1 db
230VAC/24VDC Kapcsolétuzemi Tap Vezérléhdéz Omron S8JX-G15024CD 3 db
Teljesitményméré Schneider METSEPM5110 2 db
Frekvenciavalté Omron 3G3MX2-A4022-E 4 db
Frekvenciavalt6 Omron 3G3MX2-A4040-E 3 db
Frekvenciavalté Omron 3G3MX2-A4055-E 1 db
Frekvenciavalt6 Omron 3G3MX2-A4075-E 2 db
Frekvenciavalté Omron 3G3MX2-A4110-E 1 db
Kismegszakitd Schneider A9F04101 20 db
Kismegszakitd Schneider A9F04316 4 db
Kismegszakité Schneider AOF04325 9 db
Kismegszakité Schneider A9F04340 1 db
Kismegszakité segédérintkezé Schneider AOA26924 34 db
Motoned6 kapcsolé Schneider GV2ME06 1 db
Motorvéd6 kapcsolé Schneider GV2MEQ08 5 db
Motorved6 kapcsolé Schneider GV2ME10 5 db
Motoned6 kapcsolé Schneider GV2ME 14 9 db
Motoned6 kapcsolé Schneider GV2ME20 1 db
Motorved6 segédérintkezé Schneider GVAN11 21 db
Magneskapcsolé Schneider LP1K0610BD + LA4KC1B 11 db
Magneskapcsold Schneider LP1K0910BD + LA4KC1B 9 db
Magneskapcsolé Schneider LC1D18BD 1 db
Szintkapcsold elektronika Omron K8AK-LS1 4 db
Segédrelé Omron G2RV-SL500 63 db
F6 és vészkapcsolé Schneider VCCF6 2 db
Betap biztositd Schneider ISFT250 2 db
Optikai érzékel6 Omron E3FA-TP11 12 db
Ultrahangos érzékel6 Schneider XX930A1A2M12 7 db
Nyomastavadé Schneider XMLG010D21 + XZCC12FCM40B 7 db
Frontmembranos nyomastavadéo DRC-4X2-2 2 db
H&mérséklet szonda (Pt100) 514-580 24 db
3/4" szeleptest Belimo R2020-S2 DN20 1 db
2" szeleptest Belimo R3050-xx-S4 DN 50 9 db
2" szeleptest Belimo R3050-S4 DN50 4 db
szelepmotor Belimo LR230A-S 1 db
szelepmotor Belimo NRF24A-SZ-S2 24V-os 0..10V 9 db
szelepmotor Belimo SR230A-S 230V 4 db
NYY-J 4x1,5 395 fm
NYY-J 4x2,5 178 fm
NYCY-J 4x1,5 225 fm
NYCY-J 4x2,5 176 fm
YSLY 5x1 600 fm
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3. A mintauzemi berendezések értékelése, javaslatok

El6zmények:
A mintailizem berendezéseit a Tedej Zrt. és az Elinvest Kft. fejlesztette, és gyartotta.

A modositasok végrehajtasa utan, a mar folyamatosan mikoddé mintaizem alkalmassa
valt a Proteomill technolégia finomhangolasara, az automatikus vezérlési programok
elkészitésére, az Uzemi tapasztalatok 6sszegyljtésére, és a javaslatok kidolgozasara.

3.1. Lucerna fogaddallomas berendezéseinek lizemi tapasztalatai:

3.1.1 Padozati vondlancos tovabbité Fejleszt6 — gyarto: Tedej Zrt.

A 3 soros, szabalyozhat6 sebességi vondlancos tovabbitd alkalmas a szecskazott lucerna
tarolasara és tovabbitasara. Az Uzembiztonsag novelésére érdekében szikség van a haj-
tomotor teljesitményének ndvelésére.

3.1.2 Lucernabonté Fejleszt6 — gyartd: Tedej Zrt.

A moédositott, rézsliszogben elhelyezett, karmos bontétengelyek alkalmasak a lucerna
folyamatos, szabalyzott adagolasara. Az Uzembiztonsag novelésére érdekében szikség
van a hajtédmotor nyomatékanak novelésére.

3.1.3 Emeld szallitészalag Fejleszté — gyartd: Elinvest Kit.

A modositott, L alaku szallitészalag alkalmas a friss lucerna folyamatos, szabalyzott eme-
|ésére és adagolasara a kalapacsos daralé garatdba. A karbantartasi igény csokkentése
erdekében sziukség van a szalag tamasztdgorgbéinek modositasara.

3.1.4 Kalapacsos daralé Fejleszt6 — gyarto: Tedej Zrt.

A csapagyazas atalakitasa, a kalapacs szamanak csokkentése utan a daraloé alkalmassa
valt a folyamatos szarbontasra. A 2021-es szezonra a berendezés duplikalhato.

3.1.5 Csigas prés Fejlesztd — gyarto: Elinvest Kft.

A modositott csigas prés alkalmas a rost és a zoldlé elvalasztasara, de a Iékihozatalt
csigaprobakkal tovabb kell ndvelni. A 2021.-es szezonra a berendezés duplikalhatd.

3.1.6 Zoldlé tartaly és zoldlé szivattyuk Fejleszté — gyartd: Elinvest Kit.

A tartaly és a szivattyuk alkalmasak a zo6ldlé folyamatos tarolasara és tovabbitasara

3.1.7 Présrostszalag Fejleszt6 — gyarto: Tedej Zrt.

A présrostszalag alkalmas a rost tovabbitasara, de a karbantartasi igény csokkentése
érdekében szukség van a szalagtisztitas és a rostkidobas moédositasara

3.1.8 Zsomp szivattyu Fejleszt6 — gyartd: Tedej Zrt.

A szivattyu alkalmas az elvezetésre, de meg kell gatolni a rosttal val6 eltomddését



3.1.10 Fogadéallomas vezérlé Fejlesztd — gyartod: Elinvest Kift.

A vezérl6 alkalmas a Fogadoallomas kézi és automatikus vezeérlésére

3.2. AFehérjeiizem berendezéseinek lizemi tapasztalatai:

3.2.1 Biomassza kazan Fejlesztd — gyarto: Elinvest Kift.

A kazan alkalmas a h6kezeléshez sziikséges hémérséklet folyamatos biztositasara.
3.2.2 Bojlertartaly, fiitési és hiitési keringetdé koér Fejleszté — gyartd: Elinvest Kft.
A keringtetd kor alkalmas a h6kezelési hBmeérseéklet szabalyzott el6allitasara

3.2.3 Hécserélé Fejlesztd — gyarto: Elinvest Kift.

A hdcserél6 alkalmas a zoldlé elémelegitésére, melegitésére és hiitésére. A tisztitogolyok
hatasossagat névelni kell. 2021-es szezonra a berendezés duplikalhato.

3.2.4 Mikrohullamu berendezés Fejlesztdé — gyartd: NF Mikrotech Kift.
A berendezés alkalmas a zo6ldlé mikrohullamu kezelésére, de az applikatort at kell tervezni
3.2.5 Turdlevalaszté szalag és szalagprés Fejleszt6 — gyarto: Tedej Zrt.

A szalag és a prés alkalmas a turé és a barnalé elvalasztasara. A szalagmoso 1ét el kell
valasztani a barnalétdl. A 2021-es szezonra a berendezés duplikalhato.

3.2.6 Turédarabolé Fejleszt6 — gyartd: Tedej Zrt.

A turédarabolo alkalmas a turd szaritasra torténd elokeszitésere.

3.2.7 Barnalé kezelé Fejleszté — gyartd: Elinvest Kift.

A barnalé kezeld alkalmas a barnalé fogadasara, tarolasara és lefejtésére.

3.2.10 Szalagos szarito és tovabbité Fejlesztd — gyarto: Tedej Zrt. - Elinvest Kift.

A specifikalas megtortént, a tervezés és gyartas sziikséges a 2021.-es szezon kezdetéig.

3.2.11 Fehérjelizem vezérlé Fejleszté — gyartd: Elinvest Kift.

A vezérld alkalmas a Fehérjeuzem kézi és automatikus vezérlésére.

Osszegzés:

A Proteomill mintatzem a 2020. évi Uzemi mikddése, mdédositasai, és azok probai alapjan
megallapithatd, hogy a berendezések alkalmasak a frissen levagott és beszallitott lucerna
folyamatos szétvalasztasara rostra, fehérjére és barnalére.

A célzott paraméterek biztositasa érdekében a berendezéseket, valamint a technologia
gyartaskozi minéség-ellenbérzési mdodszereit és eszkozeit, a 2021.évi lucernaszezon
kezdeteéig a felsoroltakkal ki kell egésziteni
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