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1. A fehérje-eléallité mintalizem miikodése, és folyamatabraja

A Proteomill — lucerna alapu fehérjetermékeket és egyéb ndvényi termékeket elballitd
termesztési és feldolgozasi technolégia, valamint mintalizem kialakitasa soran elkészlilt
egy kisérleti berendezés, amelynek célja az ipari fehérje el6allité technoldgia vizsgalata.

A frissen levagott és beszallitott zoldlucernat a mintaiizem szétvalasztja rostra, fehérjéere
és un. barnalére. Lasd: Proteomill Zéld Fehérje Biofinomité Uzem folyamatabraja.

A zoldlucerna folyamatos préselésével elkllonitjik a rostot és a zoldlét. A rostot szaritas
utan takarmanykeént hasznaljuk, mig a zoldlét hékezeléssel és mikrohullammal kezeljuk,
amely seqiti a fehérje koagulalasat. A fehérjétdl elvalasztott barnalét tartalyokba gydijtjik
és ulepitjuk. A fehérjét kiszaritjuk és takarmanyozasra el6készitjuk.

Ez egy uj, folyamatos ipari technoldgia, amely automatizalt mikodéssel, és gazdasagos
energia felhasznalassal nagy mennyiség(, takarmanyozasra alkalmas, versenyképes
fehérjét, valamint egyéb hasznosithatoé terméket (rostot és barnalét) hoz létre.

A Proteomill mintaiizem a kovetkez6 berendezésekbél all:

Zoblducerna fogado allomas (Kaparélancos padozat, felhordd, présrost tovabbitd)

Zoldlé préseld egység (Csigas prés garattal, zoldlé tartaly szivattyaval)
H6kozpont (Biomassza kazan, hétarolo puffertartaly, szivattyuk)
Zoldlé hdkezel6 egység (Hulladékh6 hécserél6, f6 melegité egység, tisztitdgolyo)
Mikrohulldmu egység (Mikrohullamu vezérl§, generator, hité)

Turdkezelb egység (Zoldtaré csepegtetd, dupla-szalagos turé szalagprés)
Barnalé kezel6 egység (Barnalé tarold, Ulepitd tartaly, barnalé szivattyuk)
Elektronikus vezérlés (Fogadoegyseg, fehérjetizem, tavfeligyelet)

Szarité berendezés (Folyamatos turészaritas hulladékhével)
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2. A mintaiizem miikodésének eddigi tapasztalatai

2.1. Zoldlucerna fogadéallomas (Kaparolancos padozat, felhordd, présrost tovabbito)
A Tedej Zrt. kivitelezésében készult 60 m3-es Fogaddgarat (lasd 1. és 2. mell.) képes taro-
Ini és tovabbitani a friss lucernat, de a felhordé nem alkalmas tartés dzemre, és ezzel aka-
dalyozza a mintatzem folyamatos mikodését.
Megjegyzés: a felhordo attervezésére van szuikség.
2.2. Zoldlé présel6 egység (Csigas prés garattal, zoldlé tartaly szivattyuaval)
Az Elinvest kivitelezésében késziilt Csigas prés (lasd 2. és 3. mell.) és tartozékai alkalma-
sak a garatba érkez6 lucerna préselésére, a rost és a zoldlé elvalasztasara, tarolasara és
tovabbitasara, de az igény szerinti 55 % helyett mindéssze kb. 40 % a lékihozatala.
Megjegyzés: szikség van a lucerna eléfeldolgozasara, és a csigas prés erdsitésére

2.3. Hékozpont (Biomassza kazan, hétarolo puffertartaly, szivattyuk)

Az Elinvest kivitelezésében késziilt 250 kW-os biomassza Hékdzpont (lasd 4. és 5. mell.)
alkalmas a zoéldlé hékezeléséhez sziikséges szabalyzott hé folyamatos el6allitasara.

Megjegyzés: nem szikséges a valtoztatasa
2.4. Zoldlé hokezelb egység (Hulladékhé hécseréld, f6 melegitd egység, tisztitdgolyo)
Az Elinvest kivitelezésében késziilt H6kezel6 egység (lasd 6. 7. mell.) alkalmas a zoldlé
kb. 80 C°-os szabalyzott hé6kezelésére, de mddositani kell a rekuperacios kort, meggatolva
azt, hogy a zoldlé melegen a nehezen tisztithaté cs6szakaszba keruljon. A tisztitdgolyok a
tapasztalatok szerint elvégzik a csé belsd tisztitasat, de adagolasukat automatizalni kell.
Megjegyzés: szikség van egy kozvetett rekuperacios kor kialakitasara

2.5. Mikrohullamu egység (Mikrohullam vezérld, generator, hiitd)

Az NF Mikrotech Kft. kivitelezésében készult Mikrohullamu egység (lasd 8. 9. 10. mell.)
muikodbkeépes, a vezérlés, a hullamatadas, és a hités biztonsagos.

Megjegyzés: a mikrohullammal létrehozhat6 kb. 3 C°-os hémérséklet-névelés
kevésnek tlnik, ezért megvizsgalando a folyamatos koagulalasra
kifejtett hatasa, esetleg a generator modositasa.

2.6. Turdkezeld egység (Zoldturd csepegtetd, dupla-szalagos turé szalagpreés)
A Tedej Zrt. kivitelezésében készult Turokezeld (lasd 11.12.13. mell.) alkalmas a turé viz-

telenitésére. A csepegtet6rél érkez6 turd szarazanyag tartalma 20-25 %, amely a dupla-
szalagos prés utan 35-38%-ra ndvekszik. A berendezések kivitelezése megfeleld.



Megjegyzés: szikség van az érzékel6k és a beavatkozo szervek automatikus
vezerlésbe valo integralasara.

2.7. Barnalé kezel6 egység (Barnalé tarolo, Ulepitd tartaly, barnalé szivattyuk)

Az Elinvest kivitelezésében késziilt 2 db Barnalé tarol6 és ilepité tartaly (lasd 14.15.16.
mell.) mikodoképes,

Megjegyzés: a tartds Uzemi proba soran meég tovabbi tesztelésre van szukség.
2.8. Elektronikus vezérlés (Fogadoegység, fehérjelizem, tavfelligyelet)

A berendezések tapellatasa és elektronikus vezérlése elkészult, de a programok jelenleg
csak kézi vezérlésre alkalmasak.

Megjegyzés: sziikség van a berendezések tartds jaratasahoz az automatizald
programok elkészitésére, és a technoldgia optimalizalasara

3. Javaslatok a technologia és a miiszaki eszk6zok tovabbfejlesztésére

3.1 Zoldlucerna fogadéallomas médositasa:

A felhord¢ atalakitasa soran az ,L” szalagos megoldas a célszer (lasd 17. mell.), mivel
egyszeribbnek, és megbizhatdbbnak tlinik a jelenleginél, és csak kis atalakitast igenyel.
Ezt a megoldast a Tedej Zrt. és az Elinvest Kft. képviselbivel mlszakilag el6készitettik.

3.2 Zoldlé préseld egység modositasa:

Ahhoz, hogy a csigas prés Iékihozatala elérje az 55 %-ot, a lucerna szarait egy daraléval
el6zetesen meg kell torni, a prés teljesitményét (motor, hajtdmdi, vazszerkezet) meg kell

novelni, és a nyomasnovelbt szabalyozhatéva kell tenni (Ilasd 18. mell.). Ezt a megoldast
a Tedej Zrt. és az Elinvest Kft. képviselsivel miiszakilag el6készitettiik.

3.3 Zoldlé hokezeld egység médositasa:

Ahhoz, hogy a meleg zoldlé atadja a héjét az elémelegitéshez, a nehezen tisztithatd csé-
ben vizet hasznalunk a h6cseréhez, hogy a zoldlé csak a tisztithatdé csében haladjon. Ez a
kozvetett rekuperacio megoldaté a jelenlegi hbcseréld atszerelésevel, amelyet a Tedej Zrt.
és az Elinvest Kft. képviselbivel miszakilag el6készitettik.

3.4 Turdkezel6 egység kiegészitése:

A turdkezeld vezérlése bekeril a berendezés elektronikus vezérlésébe. Ezt a megoldast a
Tedej Zrt. és az Elinvest Kft. képvisel6ivel miszakilag el6készitettlk.

3.5 Elektronikus vezérlés:

A Plc-k automatikus vezérléprogramjainak elkészitéséhez a berendezés tartdés lzemére
van szukség. A technoldgia optimalizalasara csak utana kerulhet sor (lasd 4. részfeladat)

5



3.6 Szarité berendezés:

Az eddig készllt fehérje szaritasara hasznalt gabonaszaritd helyett, tobbszalagos szarito
berendezést tervezunk az Elinvesttel (Iasd 19. mell.), a Tedej Zrt. jovahagyasaval. Ez fogja
biztositani a folyamatos turészaritast, a lucernaszarité hulladékhdjének felhasznalasaval.

Megjegyzés:

A 3. pontban javasolt médositasokat egyarant elfogadta a Tedej Zrt, és az Elinvest Kft.

A Tedej Zrt.-nek biztositania kell a pénziigyi forrasokat, az Elinvest Kft.-nek a terveket, a
fejleszt6 és gyarto kapacitast. A cél az, hogy a 2020-as lucernaszezonra elkészuiljenek a
javasolt miszaki modositasok, és megkezddédhessen a mintaizem folyamatos termelése.

4. Mellékletek:
1. mell.- fogaddallomas leirasa
2. mell.- fogaddallomas vazlata
3. mell.- csigas prés vazlata
4. mell.- kazan vazlata
5. mell.- h6kézpont vazlata
6. mell.- h6kezel6-milszaki leiras
7. mell.- szerelt hékezel6 blokk
8. mell.- mikrohulldm vazlata
9. mell.- mikrohullam h{té

10. mell.- mikrohullam generator

11. mell.- tarékezel6-miszaki leiras
12. mell.- tarékezeld vazlata

13. mell.- csepegtetd proba

14. mell.- barnalé kezel6-miiszaki leiras
15. mell.- barnalé kezel6 vazlata 1

16. mell.- barnalé kezel6 vazlata 2

17. mell.- médositott fogadodallomas 1
18. mell.- mdédositott fogaddallomas 2
19. mell.- mdédositott csigas prés

20. mell.- tdbbszalagos szaritd vazlata



J Ajanlati mileirss
az EZF-4-16 tipusd z6ldlucerna-szecska fogadd-, préselballlomas E viltozatihoz,
az E-18-5-1198-1-F sz. rajz azonosito jeleivel

A lucernafehérje-gydartas elsd kritikus miveltsora a bimbos dllapott novény kaszildsa, az
Uzembe tirténd beszillitisa, zildléve, présrostia szétvilasriisa, a zoldlé smirése, feladasa a
hokezeldbe (virdsitis), a présrost tovdbbitisa a rostsziritd felé. Az eldzetes adatktizlés
alapjan, a kaszilas kezdetétdl szamitott 60 percen belill kell megtorténnie a zolduirs
képzidésnek. A Megrendeld viszont hatékonvabban igvekszik majd kihaszndlni a lucerna
beszdllith jarmivet, amibél dtlagosan ~90 perces feldolgozdsi idd adodik Az lzemeltetési
tapaszialatok utan dol majd el, hogy a viltozd kiilsh kiriilmények kizdit, milyen feldolgozdsi
sebességek lesenek idedlisak.

A kaszilist, szillitdst, atmenti taroldst, a feljiton épiiletet, a prést w6ho adagolocsigdra vald
feladist, tovibbd a présrost szillitist véged berendezéscket a Tedej Zrt. biztositja,
A prés woliését, a préselést, a zOldlé-létisztitdst, a zo6ldlé-feladist megvalositd eszkiziket az
Elinvest Kit. gvirtja, szerzi be, telepiti és tizemeli be kizis program szerint.

A szecskizon zildlucemna beszallitist, a hitsd kiaddsi, padozatos tritésii CJ. ] szecskaszdllits
Jérmii végzi, majd 422 perc alatt betarolja azt, a ~60 m’-s, envhén ferde fenekd, CJ1.3.1
padozati- és C1.3.2 emel§ vondlancos tovabbitdval elliton C1.2 fogadigaratha. A padozati
vondlanc alapvetden wSzakaszos-gyors”, ar emeld vonolanc pedig
~szakaszos/ford szabdlyozott lassu” haladdsra van méretezve, a betarolis és irités eltérd
idbigényének kielégitésére.

Az {iritd vondlincos Kitdrold felemeli a srecskat, a <5 m hosszi, C1.4. esigagaratha, ahonnan
az NAGOD200 méreti, CL 5 adagoldcsiga tovibbitja azt a CIL.6 osztémidbe. Ha a ~4 cm-re
apritott szecska nem adnid le préseléskor a —55 % lé-hdnyadot, akkor az osatémi helyére
Clél apritbosztd -, mancser”- kerill majd beépitésre, a Megrendeld dontése és
megrendelése szerint

Az osztdbdl, a kilon és egyin is mikddiethetd, C1.7 csigdspréshe (ELP-8 tip.) esik az
alapanyag, amibdl a léhdnyad alul, a présrost pedig eldl tivozik. A |éfizis, a CLE
zdldlésziirdbe kerill, graviticiosan. A felsoroli berendezésck a CIL14 jelii dllvdnyszerkezet
segiteségevel lesznek egymiashoz kapesolva. A z6ldlé és a késibb pontositandd mérettl (~1-
3 mm-t6l) kisebb alakos anyagok, a ~3 m’-s C1.9 zoldlétartdlyba kerillnek. A levilasztott
zagy €s habjellegli komponensek a CJ.12 présrost szalag scgitségével kerlll kitdrolisra, a
présbol kijivo presrosital egylitt. A szirt zbldlevet a CJL 1 esigaszivattyii tovibbitia a zildlé
hitkezelore, a késtbb specifikalandd technologiai csovereték rendszeren keresztil.

A meglévi, hasznalathél kivont, régi fogaddakna legmélyebb pontjdn nyer kialakivist a CJ. 13
jelll zsomp, ami az elfolyd csurgalék és mosdvizek gyljiésére szolgil. A zsomp lelirtésének
maodjat a késdbbickben kell pontositani. )

Az egyes berendezésck fobb méreteit és elrendezését E-18-5-1198-1-E rajzszami rajz-
melléklet tartalmazra,

A CL10. jeli Iégfitvd, a C1.8 zoldiésziird szirdfeltletének tisetitdsdra szolgal.

A ClL1l esigaszivattyik, pirhuzamos csbkapesolds esetén, elérik azt a folvadékszillitsi
kapacitist, ami ki tudja kitisztitani a 206ldlé csivezeréket és a cstves hicserélot, ezért a killonj
mosdszivatiyi nem kerlil beépitésre. A préselt rost, & a levilasztott zagy ¢és habjellegii
komponensek egy része, a meglévd lucemnasziritoban keriilnek lesziritisra, A tobbi részi
pedig szendzs-készitésre fogja elszillitani a Megrendeld.

A zildlucerna-szecska fogadi- ¢és préseldallomds dnalld villamos miikidtetést, vezérlést kap.
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ELP-8 tip. zoldlucernaprés ismerteté
Az import, génmaddositott szdja kivaltasat hivatott PROTEOMILL program vezérberendezése a
folyamatos és impulzus lizemben is miikddtethetd vizszintes telepitésii zoldlucernaprés.
Szerkezeti felépitését tekintve ~1 m’-s fogadodszintli garatbol, valtozd emelkedéstt NA480-s,
utblazitdsos préscsigabol, kifelé boviilo réselésii, ~0,8 mm x 27 m-s préshazbol, frekvenciavaltos,
fekes hajtomiibdl, a kell6 torlonyomast biztosito s
allvanyszerkezetbdl, levehetd, osztott préstérfedélbsl all.

tokapbol kozeépkifolydsa préselvezetobdl,

o R e = ==
% “E0 22 ; 75 ! L BEDD
£, 105 ‘ R o8
Do .
5
s Névleges fogadokapacitas zoldlucernabol
L el r . 7 7
4+1 cm-re szecskazva, frissen, 8+2 t/0 (~12 m?/6)
Uzemi nyomads 5+1 bar
7 N :
1 -
- T
i
A
>
{ KO33-38 1320 kg
e A T T A T A e, o g, S e Sor- szam Db Megnevezés | Méret Anyag | tﬁ:]s:g
Ez a dokumentacié az Elinvest Kft. 1184 Budapest, Lakatos u. 61-63. és a
\.. Kristaly 88 Kft. 1221 Budapest, Arany Janos u. 43. tulajdona.

Felhasznalasa, tovabbadasa engedélykoteles.

Gyartmany, létesitmény megnevezése: Méret arany: Ag
ELP-8 tip. z6ldlucera-szecskaprés ajanlati,

osszeallitasi rajza M=1:10

Megrendeld: .
- Rajz szam: E-18-5-1198-3
Tedej Zrt.

Hajdananas-Tedej Lapszam: 1

Kelt: Budapest, 2018.02.05 Készité: Juhasz Janos
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Zoldlé hokezel6 — miiszaki leiras
(Proteomil Gzem - |. szakasz)

Funkcidja: A fehérje kicsapatasa (koagulalasa) a z6ld lucernalé hokezelésével,
hulladékhé hasznosité elémelegitéssel, és forrévizes fé6 melegitéssel

Részei: 1 db a hulladékh6 hasznositasara szolgalé hécseréld
1 db fé melegité egység

Parameéterei: anyagaram: 4.000 1/6 (4 m3/6)
aramlasi sebesség: 1,1 m/sec
hékdzvetité folyadék igény: 0,55 m3
Uzemi héfok: 94 C°/ (20 — 80) C°
csétéri belsé nyomas: max. 10 bar
prébanyomas: 20 bar — 20 perc
cséméret: DN40 / DN65 x 3000 mm
tisztitasa: DN40 golyos atvezetéssel
befoglalé méretek: 1,5 x3,2x2,3 m
onstly - Gzemi suly: 2860 - 4000 kg

Leirasa: Az 1. mellékletben Iévé méretezés szerinti, a 2. mellékletben lathato, zéldié
hékezeld, hulladékhé hasznosité és f6 melegité egység 9 db illetve. 6 db,
a 3. mellékletben lathato alapegységbdl, és a 180 °-os patentivekbdl épiil
fel, azok csatlakoztatasaval, és egy blokkban térténd dsszeépitésével
A hbkezeléskor el6szor a DN40-es csében Iévd kb.20 C°-os aramld zoldiét
rekuperacios elémelegitéssel, a DN65-6s csében l1évd melegitd kézeg
hulladékhéjével kb.60 C°-ra, majd 94 C°- os forrd vizzel, &és mikrohullamu
egységgel kb.80 C°- os koagulalasi véghémérsékletre melegitjik fel.

Az egységek egy védfalas, atszerelhetd, forditdives, héfesziiitség mentes,
gorényezhetd, rozsdamentes acélbdl késziilt, hészigetelt, ,cs6 a csében”
tipusu, alapegységekbdl kiépitett ellenaram( hécserélék, vizszintes tele-
pitéssel, 2 db alatamasztassal, a be-, és elvezetési pontokon hémérékkel.
A csdvek varratai védégazos, AWI kivitelGiek. A hészigetelés A1. burkolatu.
Méretezési élettartama 12 év, 180 nap/év folyamatos izemmel.

Megjegyzés: - a csatlakoz6 csonkok pozicioi & beiizemeléskor keriiinek véglegesitésre;
- a fité-, hiité- és hdvisszanyerd szakaszok csészamai atcsoportosithatok,
a telepitést kdvetden is, a kisérleti gyartas tapasztalatai szerint
- a hicseréldé mikodtetéséhez miiszerek, szerelvények, csévezetékek,
szivattyik és elektromos vezérlés szilkséges
- a DN40 termékcsdvek belso fellletei szivacslabdaval tisztithatoak.

Mellékletek: 1. Kivalasztas, méretezés, energetikai szamitas és anyagjegyzék
2. Szerelt hokezeld blokk -- dsszedllitasi rajz
3. Alapegység és patentiv — Osszeallitasi rajz

Készillt: 2018. 01. 25.
Készitette: Kertész Tamas - Kristaly 88 Kift.

1221.Bp. .u.43. oo
p.Arany J.u.43 &% D"’%
i t

..................................................
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Funkcioi:

Részei:

Paraméterei:

Leirasa:

Megjegyzés:

Mellékletek:

Készillt:
Készitette:

Turokezel6 berendezés — miiszaki leiras
(Proteomil izem — |. szakasz)

A tirokezelé berendezés egységei a zold lucernalé hékezelésekor keletkezd
koagulalt fehérjét tartalmazo6 taré banalétdl valo, csepegtett és vakuumos
elvalasztasara, préselésére, lazitasara, a nedves tir6 szaraz taréval torténd
keverésére szolgalnak.

1 db gyors folyadékelvalaszto szalag tarépréssel, levegds turdlazitoval,
vakuumos elszivoval, barnalé gy(ijté és tovabbité tekndvel, tisztito golyd
fogadéval, 4 db szabalyozhat6 turokeveré és szallité kontener

tlré és barnalé aramlasi sebesség: 1,1 m/sec
folyadékelvalaszto szalag sebessege:1 — 1,5 miperc

taré anyagarama: 146

barnalé anyagarama: 6 m3/6
keveré és szallitéo konténer: 1,5 m3
befoglalé méretek: 2mx2mx6,5m

A tirdkezeld berendezés folyadékelvalasztod szalagjara 1,1 m/sec sebesség-
gel érkezik a koagulalt fehérjét és barnalevet tartalmazoé, hékezelt zoldie. A
A fehérje-taré elkulonitésére szolgal az 1-1,5 m/perc sebességl, miianyag
szitaszbvetbdl all6 szallitdszalag, és a barnalé-gyiijtd teknd. A folyadékelva-
lasztas hatasfokanak névelésére szolgal a sziirészalag t6bb pontjan 1&vd,
levegds tarolazité és vakuumos elszivo, valamint egy szalagprés, amelyek
segitségével a szalagrél 1 /6 anyagarammal a szalag végén megjelend turéd
szarazanyag tartalma kb.30 %. Ehhez keverjik a mar szaritott, kb.87 %-os
tarot agy, hogy a keverés utan a tard szarazanyag tartalma 70 % legyen. Ezt
mar tudja fogadni a gabonaszaritd, amelyhez a keverékonténerben szallitjuk
a turét a szaritasi folyamat befejezésére. A turdkezeld berendezés el van
latva egy tisztitogoly6 fogadd egységgel, tardtereld és formazé elemekkel,
szlrbszalag tisztitd egységgel, mosoétaicaval, 4 t/6 teljesitményii felhordo-
szalaggal és egy 10.000 m3/6 teliesitményl paraelszivéval.

A palyazati kiirasaban szerepl6 gyors folyadékelvalaszt6 szalag, z6ldtaro
csepegtetd és hiité, dupla-szalagos taré szalagprés, préselvény lazitd, és
ellenaramu csékeveré merleggel elnevezési eszkdzok helyett, az azonos
funkciot ellato, gyors folyadékelvalasztéd szalag turépréssel, levegés taro-
lazitoéval, vakuumos elszivéoval, barnalé gyiijté és tovabbité tekndvel, tisztitd
goly6 fogaddval, és szabalyozhato turokeverd és szallitd konténer egységgel
keriilt megtervezésre.

1. Tarékezelé berendezés — dsszeadllitasi rajz
2. Turokezel6 berendezés — darab-, és anyagjegyzék

2018. 06. 11.

Kertész Tamas - Kristaly 88 Kift. )
1221.Bp.Arany J.u.43. / o
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Funkcidja:

Részei:

Parameéterei:

Leirasa:

Mellekletek:

Keésziilt:
Készitette:

Barnalé kezel6 — miiszaki leiras
(Proteomil tzem — |. szakasz)

A berendezés z6ld lucernalébél elkilonitett banalé tarolas kdzbeni tilepi-
tésére, az llepitett anyag technolégiai sorba valé visszaaramoltatasara,
oltasara, és a szin barnalé szallité tartalyba toérténé atfejtésére szolgal

1 db baloldali tilepit6 tartaly, csévezetékekkel és csapokkal
1 db jobboldali tilepitd tartaly, csévezetékekkel és csapokkal

barnalé anyagaram: max. 6 m3/6
szin barnalé anyagaram: 40 m3/6
Ulepitett anyag visszarama: 1 m3/6
tomitettségi proba: 4 6ras, vizzel
toltdcsonk mérete:  DN65
mosocsonk mérete: DN40

talfolyd csonk mérete: DN80O
szintjelzé6 mérete: DN15
légz6csonk mérete:  DN100
befoglaldé méretek: 2 db atm 2,4 x 6,8 m
onsuly - tizemi suly: 2600 — 42600 kg

A 4 db rajzon lathaté a 2 db barnalé kezel6 — tlepitd és olto tartaly kipos
fedelli, merevitett peremii, alléhengeres palastu, kupos fenekd, 4 db allit-
hato labon allo, valtott Gzem(i, iker elrendezésii, melybe felil, érintéleges
falra-vezetéssel érkezik az llepitendd barnalé, és az oltéanyag. A falon
lecsorgo lledékes folyadék a 60°-os fenékkipban, a szin barnalé pedig a
palasttérben gyllik 6ssze. Amikor az egyik tartalyban elérjuk a 95 %-os
toltottséget, akkor a barnalé a masik tartalyba keriil, és az elsé tartaly 3
oran keresztiil Glepitési funkciéban marad. Az lilepités végén a barnalé a
szivokuapon keresztiil a szallité tartalyba, az tlepitett anyag a technolégiai
sorba kerill. A szivécsében lathato Gledék kivilagosodasakor az Gledék-
feladas megsziinik, és a tartaly ismét fogaddképes. A vésztilfolyé csator-
nara kothetd, és a két tartaly a leszivas magassagaban elzaro pillangd
szeleppel van dsszekotve, a parhuzamos Gizemelés biztositasara. A
tartalyonkeénti folyadékszintet klilsé szintjelz6 mutatja. A tartalyok felsé
megkdzelitése hattamlas létraval lehetséges. A technoldgiai folyamat
inditasakor és ledllitasakor a tartalyokat vizteleniteni kell. A tartalyokat

4 db M 30-as, allithaté magassagu talp régziti a vasailt térbetonhoz.

A témitettségi ellendrzés 4 o6ras szivargasmentes vizprébaval térténik.

A barnalé kezel6 miikddtetéséhez 2 db barnalé szivatty( szilkséges.

1. Barnalé kezel6 — el6zetes vazlat

2. Barnalé kezel6 — 6sszeallitasi rajz (4 db)
3. Bamalé kezel6 -- darabjegyzék

4. Barnalé kezel6 -- anyagjegyzék

2018. 03. 11.
Kertész Tamas - Kristaly 88 Kft.

1221.Bp.Arany J.u.43. o i, ™
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| Név Aldirds | Megnevezes: Tervfejezet:
. | Vezetg | Juhdsz )
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______________________________ Lucerna fogadoallomas, Uj elrendezesi terv
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A dokumentum az Elinvest Kft. szellemi terméke és tulajdona. Felhasznaldsa, tovabbadasa csak az Elinvest Kft. irasos engedélyével jogszeri !




Az allvanyszerkezet S235-0s anyagu, melegen hengerelt U és I
gerendakbdl all, csavaros kotésekkel késziil. A felllete festett,
RAL5010. A szerkezet talplemezei a fogaddallomas akna vasbeton
falahoz rogzitettek, cement kotésl ragasztdval dibelezve.
Elborulas ellen andrasolassal merevitett.

A fliggesztett IPE 240 gerendara felrakhatd egy 2t teherbirasu
kézi lancos haladdmi és lancos emelOszerkezet, amely
segitségével a csigas prés és annak elemei, darald és garatja
szerelhet? illetve lerakhatd a pddium melletti teriletre.

60 X 60
| 240

IPE 240

U 200

eV e\ A A

TEDEJ Zrt. (4085 Hajdinanas-Tedej FO u. 9.)

Név Alairas | Megnevezés: Tervfejezet:
Juhasz J.

MegrendelG:

Vezet§

i RaJZSZém:E—ZO—S—IIZ[Fg—ZA

Losondi K. ‘

Rajzol6: Méretarany:

Lucerna fogadaallomas, {j elrendezési terv
g, Vst .| ene o Padium allvanyszerkezet
[ axonometria Lapszém: sz lap

A dokumentum az Elinvest Kft. szellemi terméke és tulajdona. Felhasznaldsa, tovabbadasa csak az Elinvest Kft. irasos engedélyével jogszeri !

Datum:




I 1 2 3 A 5 6 i 8 I
A 4320 A
X 2655 ,
SK 8382 AFH66 VL
Input Speed 1485 1/min PR, Y. g
Ratio 30.92 b« 7 i B DAY ]
Output Speed 48 1/min | 8! 1 2%, X
Service Factor 1.4 l 7 / o W
Output Torque 8947 Nm o S { 3 : e T =
g | AxalVLe2skN B R | 5 A i A B
Power 45 kW - g ) K ' | [ T
Voltage 400D V <5 |k b REE = M
Frequency 50 Hz B | i o A i i i ARG I 1 e —— ) ','f-%:l ﬁBi,
Current 1 81.7 A " s & e < i %
—  Type of housing B5 flange / \< . ; |
- Kényszerh(ités fesz.: 230VAC .@*ﬁ
Sajat tdbmeg: ~795 kg
" C
] 1 2 13 4 15 6 7 8 19 U0 11 12
D
| Modositasok:
1 Uj hajtémi 45kW teljesitményi, megerésitett felfogatassal, kényszerhiitéssel
| 2 Uj tengely D100 tengelyvéggel
3 Csigaelemek, kiegészitett mddositott elemmel
4 Préskosarak megerésitett palasttal
E| S Torlasztéelemek atmendfuratos rogzitéssel F
6 Torlasztokup nagyobb atmérével 7
4 2 Aai 2 . Tel.: +36-1-297 5666
4 Csapagyazas me.gerOSltett felfogatassal o EI'“V@. F:x.: +36-1-207 5667
8 2 darab pneumatikus munkahenger D200, 2,8t torlasztéer/darab V1B BAEEEST. LiKaTe T E163 E-mail.  mail@elinvest.hu
9 Pneurrlah’l'(u’s vrflljt’oszele’p (kezi es elektropeumatikus) Megrendels: TEDE) Zrt. (4085 Hejddndnas - Tede] F6 v, 9)
10 Levegbelbkészitd egység 10 bar o A e P
11 Meglévé legkompresszor (10bar), és levegb gerincvezetek veaets | Ahdsz Lucerna szecskaprés T
F| 12 Pneumatika vezeérlés T : _ =
] | Atalakitasi terv rereterEny
- T Datum: 2020.03.12,
I Lapszam: 2 1 sz lap
T—w7 A dokumentum 3z Elinvest Kft, szellemi terméke és tulajdona. Felhasznlasa, tavabhaddsa csak az Elinvest Kit. irdsos engedélyével jogszerG !
I 1 2 3 A 5 6 1 8 A3|
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1-kamra 2 - végtelenitett szalag 3 - hajtodob 4 - gérgo

5 - kalorifer 6 - adagoldnyilas 7 -levegébe 8-paraki



Emlékeztetd

id6épont: 2020. februar 11.

Hely: Elinvest telephelye — 1184.Bp.Lakatos u. 61-63.

Jelen vannak: Deme Albert Tedej Zrt képviseletében
Juhdsz Gabor Elinvest Kit.  képviseletében
Kertész Tamas miszaki szakértdé

Targy: Proteomill fehérjetermékeket gyarté mintalizem tapasztalatai

A jelenlevok megvizsgaltak a Proteomill projekt keretében késziilt fehérjelizem eddigi
miikodését, és megallapitottak, hogy indokolt a fogadéaliomas, a csigas prés, a hdkezeld
egyseég, és a tiroszaritas eszkozeinek modositasa. Ezek tervezésére és kivitelezésére a
Tedej Zrt megbizza az Elinvest Kit.-t, Kertész Tamas kézremikodésével.

ELINVEST KFT. ®
Th.:1184 Budapest, Lakatos u. 61-63,
Adbszém: 136246361-2-13

Bank: 120105010140107-00100006 A !
Tel.; 06-1/297-3666 .

-------------------------- )“'"""/J'.;""“""'""""__' - R L I I

Juhgsz Gabo P Kertész Tamas

-



Emiékeztetd

IdGpont: 2020. februar 18..

Hely: Elinvest telephelye — 1184.Bp.Lakatos u. 61-63.

Jelen vannak: Deme Albert Tedej Zrt képviseletében
Juhasz Gabor Elinvest Kit.  képviseletében
Kertész Tamas miszaki szakértd

Targy: Proteomill fehérjetermékeket gyarté mintaiizem maédositasa

A jelenlevbk megvizsgaltak a Proteomill projekt keretében késziilt fehérjelizem fogado-
allomasanak, a csigas présének, a hokezelé egységének, és tarészaritdsanak miikédése
soran fellépé miiszaki problémakat, és javaslatokat tettek azok médositasara és tovabb-
fejlesztésére.

ELINVEST KFT. ®

T.h.:1184 Budapcst, Lakatos u, 61-63. - '
Adoszam: 13026561-2-13 -
Bank: 12010501-00140107-00100006
Tk~ 06-1/297-5666 MUU'V

lshasz Gabor
v

* Kertész Tamas



Emiékeztetd

Idépont: 2020. februar 26..

Hely: Tedej Zrt telephelye — :4085 Hajdunanas -Tedej F6 u. 9.

Jelen vannak: Deme Albert Tedej Zrt képviseletében
Juhdsz Gabor Elinvest Kft.  képviseletében
Kertész Tamas miiszaki szakértd

Targy: Proteomill fehérjetermékeket gyarté mintalizem moédositasa

A jelenlevok ellendrizték a Proteomill projekt fehérjelizemének (fogadéallomas, csigas

prés, hkezelb egység, és turoszaritas) moédositasara és tovabbfejlesztésére. készilt
megoldasokat helyszini bejarassal.

ELINVEST KFT. ®
T.h.:1184 Budapest, Lakatos u. 61-63,
Addszam: 13026561-2-13

Bank: 12010501-00140}07-00100006 - l
Tel.: 06-1/297-5666 " s '
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Emiékeztetd

Id6pont: 2020. marcius 10..

Hely: Elinvest Kft. telephelye — 1184.Bp.Lakatos u. 61-63.

Jelen vannak: Deme Albert Tedej Zrt képviseletében
Juhasz Gabor Elinvest Kit.  képviseletében
Kertész Tamas miiszaki szakértd

Targy: Proteomill fehérjetermékeket gyarté mintalizem moédositasa

A jelenlev6k megvizsgaltak és jovahagytak a mintalizem fogaddaliomas, csigas prés, és
hokezeld egység moédositasanak terveit, és a szalagos turdszaritd tervezésének feltételeit.

ELINVEST KFT. ®
T.h.:1184 Budapest, Lakatos u. 61-63.
Adészam: 13026561-2-13
Bank: 12010501-00140167-00100006
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idépont:
Hely:

Jelen vannak:

Targy:

A jelenlevok ellendriziék a Proteomill projekt fehérjelizemének (fogadoallomas, csigas
prés, hokezeld egység, és turészaritas) modositasara és tovabbfejlesztésére. késziilt

Emiékeztetd

2020. mércius 13..

Tedej Zrt telephelye — :4085 Hajdinanas -Tedej F6 u. 9.

Deme Albert Tedej Zrt képviseletében
Juhasz Gabor Elinvest Kft.  képviseletében
Keriész Tamas miiszaki szakértdé

Proteomill fehérjetermékeket gyarté mintalizem moédositasa

terveket helyszini bejarassal, és konzultaciokkal.

ELINVEST KFT. ®
Th.:1184 Budapes- i.akatos u, 61-63.
Addszam: iSnﬁ;}!:Sﬁi—E-H
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